
상  황

• 한 LCD 텔레비전 제조사는 heat-sealed pin 시스템을 활용하여 두 장의 프런트 캐비닛 

패널을 접착시킨다. 패널 사이즈에 따라 지그 당 10~15개의 heat-sealed pin이 있다.

• 이 제조사는 수지가 heat-sealed pin에 극심하게 들러붙어 낭비와 공정 중단으로 이어지는

문제를 겪었다. 생산성이 목표치의 50%에도 못 미쳤다. 

• 이 상황을 개선하기 위해 테프론 코팅을 적용했다. 

테프론 코팅

• 생산성이 증가하긴 했지만 목표치의 60%에 불과했다.

• 폐 수지를 제거하고 추가 몰드 릴리즈 에이전트를 핀에 적용하기 위해서는 1교대 당 두 번의 

공정 중단이 불가피했다.

• 테프론 코팅은 2-3주마다 완전히 제거한 후 재 적용해야 하는데, 7천 달러의 비용이 소요

되었다.

요  건

• 185℃ 이상 온도에서 연속 가동

• 생산성을 현재 상황보다 최소 25% 이상 증대

• 설계 규격과의 부합성을 위해 핀 공동 

지오메트리를 변경하지 않을 것

• 테프론 코팅 및 다운타임 대비 순 비용 절감

결  과

Dicronite 건식 윤활제를 핀의 공동 및 슬라이딩 면에 적용한다.

결과

• 생산성이 28% 이상 증가하고 폐기율은 감소했다.

• 생산 중단 및 2차 릴리즈 에이전트 적용 과정이 없어졌다.

• 높은 운영 온도(>185℃)를 사용함으로써 생산 인력이 생산을 더욱 최적화시킬 수 있게 되었다.

• 코팅 공정 비용이 50% 이상 감소했다.

Dicronite 건식 윤활제는 설비 전반의 정규 예방 유지보수 프로그램과 접목되었다.

플라스틱 몰딩 Heat Seal 핀

전기 히터

Dicronite 건식 윤활을 통한 내부 돔

Metal Heat Seal Pin 최종 조립 모양

PC Flare

PC+ABS Cabinet
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